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- Sluzbeno izvjesce o ispitivanju: "Standardna metoda ispitivanja propusnosti vodene pare materijala”, zakonski broj projekta 281382 (LAW Engineering, Inc. Atlanta, SAD), 19. srpnja 2013., na engleskom jeziku"
- Test uskladenosti s LEED-om od strane Berkley Analyticsa, "VOC Emission Test Certificate”, Certifikat br. 170825-02, 25. kolovoza 2017.

Sustav vrlo brzog susenja za zastitu podnih sustava od povratne

viage i luznatosti

Opis proizvoda

KOSTER VAP | 2000 UFS je proizvod koji je posebno razvijen za
sprieCavanje oste¢enja podnih obloga ili premaza na betonskim
podlogama do kojih moze doéi uslijed povecane izlozenosti straznje
strane vlazi i luznatosti (stvaranje mjehuri¢a). KOSTER VAP | 2000
UFS se nanosi u teku¢em obliku i moZe se nanositi u jednom sloju. Ne
postoji ograniéenje emisije vodene pare za KOSTER VAP 1 2000 UFS,
tj. moze se koristiti ¢ak i pri 100% relativne vlaznosti zraka i zadrzava
svoj zastitni ucinak ¢ak i pod stalnom izloZzeno$¢u pH vrijednosti od 14.
Zbog svog posebnog sastava, KOSTER VAP | 2000 UFS izuzetno
visoke gustoce, $to dovodi do izuzetno niske paropropusnosti. Ovo gini
KOSTER VAP | 2000 UFS savr§enom podlogom za gotovo sve vrste
podnih sustava, ukljuéujuéi vrlo paronepropusne sustave kao $to su:
npr. vinilne plocice ili gumeni pod.

Tehnicke karakteristike
Konzistencija

Omijer mijesanja

Otvoreno vrijeme pri +23 °C

niske viskoznosti

2:1 tezinski

priblizno. 12 min. (potpuno
iskoristiti odmah nakon mijeSanja!)

Sadrzaj aktivnog sastojka 100 %
W vrijednost veéi od 135000
SD vrijednost (na 0,4 mm) vedi od 65 m
Plamiste >+200 °C
Vrijeme stvrdnjavanja na +20 °C cca 2 sata

Potpuno kemijsko i mehani¢ko nakon 7 dana
stvrdnjavanje na +23°C
Temperatura obrade

Isparljive organske komponente
(pomijeSane)

Najranija otpornost na vodu
Temperatura skladistenja

+10 °Cdo +30 °C
<109/

nakon 24 sata/+23 °C
+10 °Cdo +25 °C

Podrucje primjene

KOSTER VAP | 2000 UFS je poseban sustav smole za upotrebu na
betonskim podlogama, kao $to su: npr. u industrijskim halama,
viSenamjenskim halama, uredima, 8kolama, supermarketima,
radionicama, hangarima za zrakoplove, skladiSnim i prodajnim
prostorima kao i poslovnim i stambenim objektima koji su izloZeni
straznjoj vlazi. Otporan je na visoku alkalnost betona i koristi se kao
temeljni premaz za ograni€avanje propusnosti vodene pare prije
ugradnje premaza od epoksidne smole ili poliuretana ili lijepljenja
paronepropusnih podnih obloga kao $to su: npr. kada se koriste PVC,
guma, drvo ili tepisi.

Podloga

KOSTER VAP | 2000 FS se koristi za brtvljenje betonskih podloga.
Minimalna starost betonske podloge ne smije biti manja od 7 dana.
Podloga mora biti gista, upojna, bez ostataka prasine, ulja i masti ili bilo
kojih drugih Cestica koje mogu smanijiti prionjivost. Sva povrsinska
oneciséenja u pogledu ljepila, premaza, sredstava za njegovanje,
iscvjetavanje, prasine, masti, ulja i dr. u potpunosti ukloniti

saémarenjem. Glatke betonske podloge ohrapaviti brusenjem ili
saémarenjem. Podloga mora imati minimalnu vlaénu ¢&vrstoc¢u
prionjivosti od 1.5 N / mm?2. Pri ugradniji i vezanju proizvoda, podloga
mora imati temperaturu + 3 °C iznad toCke rosista. Beton u sastavu ne
smije imati alkalno osjetljive agregate, a povrSinu bez nanesenih
vodenih otopina silikata esto koriStenih u premazima za povecanje
povrsinske tvrdoce i brtvljenja, te bez kristalizirajuéih hidroizolirajuéih
premaza. U takvim slu¢ajevima treba pristupiti dodatnim mjerama
pripreme podloge.

Priprema podloge

Betonske podloge na koje ¢e se nanositi KOSTER VAP | 2000
proizvodi moraju biti €vrste, tvrde, upojne i zadovoljavati prihvatljive
industrijske standarde. PovrsSine koje ¢e se premazati KOSTER VAP |
2000 proizvodima moraju biti bez izravnavaju¢ih masa, ljepila,
premaza, proizvoda za njegovanije ili brtvljenje betona, iscvjetavanja,
prasine, masti, ulja ili bilo kakvih materijala i estica koje mogu smanijiti
prionjivost. Sve betonske povrsine koje ¢e se premazati s KOSTER
VAP | 2000 proizvodima moraju se mehanicki pripremiti.
Najprimjereniji postupak pripreme je sa¢marenje. BruSenje je
dopusteno jedino na mjestima nedostupnim za saémarenje poput
rubova. Agresivniji postupci pripreme potrebni su kad jese zahtjeva
npr. uklanjanje kontaminiranih slojeva podloge, Nakon zavrSenog
saémarenja i bruSenja podlogu se mora usisati kako bi se uklonila sva
prasina, prljavstina i nevezane Cestice prije ugradnje KOSTER-a VAP |
2000 UFS.

Betonske podloge mogu biti zasi¢éene tvarima koje smanjuju
prionjivost. Odgovornost je vlasnika ili predstavnika vlasnika detaljno
pregledati podlogu da li je kontaminirana.

Ugradnja

Obje komponente KOSTER-a VAP | 2000 UFS mije$aju se primjenom
elektriéne mjeSalice na niskom broju okretaja (ispod 400 okr / min) dok
se ne postigne mjesavina homogene konzistencije. Kako bi se izbjegle
greske pri mijeSanju, zamijeSani materijal prebaciti u istu posudu i
ponovo ga promijesati.

KOSTER VAP | 2000 UFS nanosi se ravnomjerno valjkom ili gumenim
gleterom u jednom sloju. Prilikom nanoSenja sprije€iti nastanak
mjehuri¢a! Struktura betonske podloge, upojnost i koli¢ina vlage u
podlozi mogu utjecati na potroSnju. Podloga mora biti u potpunosti
prekrivena sjajnim slojem premaza. Minimalna debljina sloja je 0.4 mm.
Ukoliko je potrebno nanijeti drugi sloj, kako bi se dobila trazena
debljina premaza, isti treba nanijeti 2 do 24 sata nakon nanoSenja
prvog sloja.

Nakon minimalno 3 sata nakon nano$enja, moze se pristupiti ugradniji
ostalih slojeva poput hidroizoliraju¢ih premaza, masa, zavr$nih
premaza ili podnih obloga. Kako bi se izbjegla pojava zarobljenog
zraka, koristiti samo ljepila bez otapala ili bez vode.

Radove uvijek izvoditi pri temperaturama koje su konstantne ili lagano
padaju. Povecanje temperature moze uzrokovati formiranje vodene

Podaci sadrzani u ovom tehni¢kom listu bazirani su na rezultatima naseg istrazivanja i nasih prakti¢nih iskustava u primjeni. Svi dani podaci sa ispitivanja su prosje¢ne vrijednosti do kojih se doslo u kontroliranim
uvjetima. Pravilna i s time efektivna i uspjesna primjena nasih proizvoda ne podlijeze nasoj kontroli. Izvoda¢ je odgovoran za ispravnu primjenu uzimajuéi u obzir specifi¢ne uvjete na gradilistu i zavr$ne rezultate
procesa gradenja. To moze zahtijevati izmjene u danim preporukama za standardne slu¢ajeve. Specifikacije napravljene od nasih zaposlenika ili predstavnika koje izlaze izvan okvira zadanih tehni¢kim listom
zahtijevaju pismenu potvrdu. Potrebno se pridrzavati vazecih standarda za testiranje i primjenu materijala, tehni€kih vodilja i pravila struke. Garancija se s toga odnosi na kvalitetu nasih proizvoda unutar nasih op¢ih
uvjeta, ne i na ispravnu primjenu materijala. Ovaj tehnicki list pro$ao je reviziju te su sve prethodne verzije nevazece.
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pare ispod jo$ uvijek teku¢eg premaza $to moze dovesti do oStecenja,
te se isto treba izbjegavati.

Potrosnja
oko 500 g/m?

Ciscéenje
Alat ocisti odmah nakon upotrebe pomocu KOSTER Univerzalnog
Cistaca.

Pakiranje

CT 234 002 Kombinirano pakiranje od 2,96 kg
CT 234 003 Komplet od 3 galona

CT 234010 10 kg komplet

Skladistenje
Proizvod skladistiti pri temperaturama od + 10 °C do + 25 °C. U
originalno zatvorenoj ambalazi moze se skladistiti do 12 mjeseci.

Ostale napomene

Tekuéa plastika reagira na temperaturne fluktuacije promjenama
viskoznosti ili adhezije. Stoga se treba pridrzavati podataka u tehni¢kim
listovima. Radove premazivanja treba izvoditi samo pri padajuéim ili
stalnim temperaturama. Niske temperature uzrokuju sporiju reakciju,
visoke temperature i vec¢e koli¢ine materijala ubrzavaju reakciju.
ZamijeSani materijal mora se obraditi odmah i u potpunosti nakon
mijeSanja. Ostatke materijala treba skladistiti na otvorenom jer razvijaju
visoku reakcijsku toplinu i moze uzrokovati pozar. Ovo se takoder
odnosi na velike koli¢ine. ViSe temperature ubrzavaju reakciju.
Udaljenost tocke rosista od +3 °C mora se odrzavati tijekom i najmanje
12 sati nakon nano$enja premaza. Premaze je potrebno na sve nacine
zastititi od vlage do potpunog stvrdnjavanja. Pri temperaturama
materijala ispod +15 °C dolazi do promjene konzistencije - materijal
postaje zilaviji.

Povezani proizvodi

KOSTER VAP | 2000 (bez VOC-a) Artikl broj CT 230
KOSTER Ravnalica Artikl broj CT 915 001
KOSTER VAP | 06 Primer Artikl broj SL 131 009
KOSTER SL Premium Artikl broj SL 280 025
KOSTER SL Artikl broj SL 281 025
KOSTER Univerzalni Cista& Artikl broj X 910 010

Podaci sadrzani u ovom tehni¢kom listu bazirani su na rezultatima naseg istrazivanja i nasih prakti¢nih iskustava u primjeni. Svi dani podaci sa ispitivanja su prosje¢ne vrijednosti do kojih se doslo u kontroliranim
uvjetima. Pravilna i s time efektivna i uspjesna primjena nasih proizvoda ne podlijeze nasoj kontroli. Izvoda¢ je odgovoran za ispravnu primjenu uzimajuéi u obzir specifi¢ne uvjete na gradilistu i zavr$ne rezultate
procesa gradenja. To moze zahtijevati izmjene u danim preporukama za standardne slu¢ajeve. Specifikacije napravljene od nasih zaposlenika ili predstavnika koje izlaze izvan okvira zadanih tehni¢kim listom
zahtijevaju pismenu potvrdu. Potrebno se pridrzavati vazecih standarda za testiranje i primjenu materijala, tehni€kih vodilja i pravila struke. Garancija se s toga odnosi na kvalitetu nasih proizvoda unutar nasih op¢ih
uvjeta, ne i na ispravnu primjenu materijala. Ovaj tehnicki list prosao je reviziju te su sve prethodne verzije nevazece.
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